—— gallasteqgi

MACHOS PARA ROSCAR A MAQUINA

e Ejecucion: HSSE, DIN 5156,
con corte inicial forma C.

e Rosca codnica inglesa para
tubo. % D
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cODIGO ROSCA-HILOS D D1 L L1 1  TALADRADO
0628 BSPT 1/8-28h 9,73 7 15 90 5,0 8,30 *
1419 BSPT1/4-19h 13,16 11 19 100 9,0 11,00 *
1819 BSPT3/8-19h 16,66 12 21 100 9,0 14,50 *
2214 BSPT 1/2-14h 20,95 16 26 125 12,0 18,10 *
2614 BSPT5/8-14h 2291 18 36 140 19,0 21,00 *
3014 BSPT3/4-14h 2644 20 28 140 16,0 23,50 *
3214 BSPT7/8-14h 3020 22 36 160 18,0 28,25 *
3411 BSPT 1-11h 33,25 25 33 160 20,0 29,60 *

MACHOS PARA ROSCAR A MAQUINA L]

Ejecucion: HSSE, DIN 374,
con corte inicial forma C.

e Rosca cilindrica inglesa para
tubo. @—
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cODIGO ROSCA-HILOS D D1 L L1 %
0628 BSPP 1/8-28h 9,73 7 16 90 5,5 &
1419 BSPP 1/4-19h 13,16 11 22 100 9,0 *
1819 BSPP 3/8-19h 16,66 12 22 100 9,0 *
2214 BSPP 1/2-14h 20,95 16 25 125 12,0 *
3014 BSPP 3/4-14h 26,44 20 28 140 16,0 &
3411 BSPP 1-11h 33,25 25 30 160 20,0 *
Aceros Aceros Aceros Aceros Fundicién Aluminio Inoxidable Titanio Cobre Bronce CFRP
Carbono Aleados Preendurecidos Endurecidos
~HB225 HB225 ~325 HRc30~45 HRc 45 ~55 HRc 55~
- Consulten plazo de entrega. © . Excelente O - Bueno
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